AGUA DE ALIMENTACION PARA CALDERAS DE VAPOR

Agua de alimentacion para calderas

Agua de relleno

Parametro Unidades para calderas de
de vapor .
agua caliente
Presion de servicio bar >0,5a20 >20 intervalo total
(= 0.1 MPa) Sa intervalo tota
Apariencia - clara, libre de solidos en suspension
Conductividad directa 2 25 °C uS/em no especificada, sélo hay valot:cs guia corrc_spondlcntcs al
agua de caldera, véase la tabla 5.2
Valor del pH a 25 °C ® - >92° >92° > 7,0
Dureza total (Ca + Mg) mmol/ <0,01° < 0,01 < 0,05
Concentracion de hierro (Fe) mg/! <03 < 0,1 < 0.2
Concenfracion de cobre (Cu) mg/Il < 0,05 < 0,03 < 0,1
no especificada, solo hay valores guia
Concentracion de silice (SiO,) mg/1 correspondientes al agua de caldera, -
véase la tabla 5.2

Concentracidén de oxigeno (O,) mg/l < 0,059 < 0,02 -
Concentracion de aceite/grasa (véase o/l <1 <l <1
la Norma EN 12953-6) &

Concentracion de sustancias organicas
(como COT)

véase nota © al pie de tabla

Con aleaciones de cobre en el sistema, el valor del pH debe mantenerse en el intervalo 8,7 a2 9,2

cula y/o un exceso de reductor de oxigeno.

A presion de servicio < | bar debe ser aceptable una dureza total maxima de 0,05 m mol/l.

Con agua ablandada de valor de pH > 7,0 deberia considerarse el valor del pH del agua de caldera de acuerdo con la tabla 5-2.

En lugar de observar este valor, en funcionamiento intermitente o e¢n funcionamiento sin desaireador, deben utilizarse agentes que forman peli-

Las sustancias organicas son gencralmente una mezcla de varios compuestos diferentes La composicién de tales mezclas y el comportamiento

de sus componentes individuales en las condiciones de funcionamiento de la caldera son dificiles de predecir. Las sustancias organicas pueden
descomponerse para formar acido carbénico u otros productos de descomposicion acida que aumentaran la conductividad acida y causaran co-
rrosion o depésitos. Esto puede llevar también a la formacién de espuma y/o de arrastres de agua con el vapor que deben mantenerse tan bajos

como sea posible.




AGUA DEL INTERIOR DE LA CALDERA DE VAPOR

Agua de la caldera para calderas de vapor que
utilizan

Agua de la caldera

Parametro Unidad Agua de alimentacién de | Agua de alimentacién | P#"3 calde.ras de
conductividad directa de conductividad agua caliente
>30 uS/cm directa < 30 uS/cm
Presién de servicio bar >0,5a20 > 20 > 0,5 intervalo total
(= 0,1 MPa) =8 : ‘
Apariencia - clara, sin espuma estable
Conductividad directa a . a véase la
9500 uS/em < 6 000 figura 5-1 ° < 13500 <1500
Valor del pH a 25 °C - 10,5212,0 | 10,52 11,8 10,0a11,0"° 9,0a11,5¢
Alcalinidad compuesta mmol/Il fals? lalo?® 0,1al,0°¢ <5
Concentracion de silice e/l dependiente de la presién, de acuerdo 3
(Si0y) & con la figura 5-2
Fosfato (PO, mg/l 10a30 10 a30 6als -

Sustancias organicas

véase la nota "al pie de tabla

Con recalentador se considera como valor maximo el 50% del valor mas alto indicado.

El ajuste del pH basico se hace por inyeccién de Nas PO, y una inyeccion adicional de Na OH solo si es el valor del pH < 10,

Sila conductividad 4cida del agua de alimentacion de la caldera es < 0,2 uS/cm, y si su concentracion de Na + K es < 0,010 mg/l, no es necesa-

ria la inyeccion de fosfato. Alternativamente puede aplicarse AVT (tratamiento totalmente volatil, agua de alimentacion con pH > 9,2 y agua de
la caldera con pH > 8,0) cuando la conductividad 4cida del agua de la caldera es < 5 uS/cm.

ta; sin embargo, la proteccion de la caldera tiene prioridad.

se también ¢l capitulo 4).

Véase © en la tabla 5-1.

Sien el sistema hay presentes materiales no ferrosos, por ejemplo, aluminio, puede requerir un valor inferior del pH y de la conductividad direc-

Si se utiliza un tratamiento de fosfato coordinado; considerando todos los demas valores, son aceptables concentraciones de POy mas altas (véa~




